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• Abstract : 

DE4203031 A Prodn. of solid detergents or detergent components with high bulk density from materials comprising anionic surfactants, builders, 
alkalising agents, liq. nonionic surfactants and opt. water or aq. solns. is effected by premixing the solid materials, adding the liq. materials, 
simultaneously or subsequently granulating the mixt., and opt. drying the prod.. 

To improve the dissolution behaviour of the prod., an additive (I) selected from fatty alkyl sulphates, olefin sulphonates and alkylaromatic sulphonates 
is added after premixing the solid materials. 

Also claimed is the use of additive selected from fatty alkyl sulphates and olefin sulphonates for improving the dissolution behaviour of solid 
detergents. 

Pref. (I) is an 8-18C alkyl sulphate, 12-18C olefin sulphonate, toluenesulphonate or cumenesulphonate. It is added in amt. of 0.5-8 (esp. 1-3) wt.%, 
either in solid form or as 25-60% aq. soln. opt. contg. the nonionic surfactant(s). Disintegrant, esp. polyalkylene glycol or cthoxylated 8-18C alcohol, is 
also added to the nonionic surfactant component. 

ADVANTAGE - Addn. of (I) reduces dissolution times, esp. at low temps. (15-60 deg.C). (Dwg.0/0) 
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Beschreibung 



ne^n^ fescen Wasch- und Reinigungsmitte.n oder Kompo- 

5 sondere bei niedercn Ttni^^SS^^ hv v "* 2 ver **?"» AuflOseverhalten. insbe- 

n^w^ Aniomensidc a,s 

SOoX^f^^^^ «£» Scfauttgewicht oberhalb 

eine geringere UH^^ui^l^^^S^M^^ 0 ^ uh,crcnd ': n «™ g ercn ObcrfUche 
!0 ciner ^^hu^ZmMnm^^S^^SS^ Temperaturen urn 15 bis 60°Q auf aU Mind mil 
Aus dcr international plu SSS ■ ^9^n^^ TO t^ ,e ^* MrM ^ be ^^ 
Granulate bekimnt, die in Wasch-^d pISn^ ? 151 6,11 Verfahrci * Hcrstellung verdichteter 
misch u„ tC r Zusalz ^cln^dr^SdT cl^TC^I^ * * h ~« ^ 
«rangf6rmig verpreflL Diese Anmeldim^hrf dafi ^1!^ ■ DrOcken zwischen 25 und 200 bar 

.5 werden kfinnen. Dabei ist es »535^diShS£S SSd^i"f^2^? ltlel Tcnsidc €in ^ c « 
agkeiten enthahen. Zu diesen iSSffiSte^teriS^ Gleiurmtel begnrate Mengen an HilfsflOs- 
AIkohole,beiRaumt C mpe ra turodcrn^ 

Wahrend die verringene Utea^lrind^S ^^^"1.^^ Polyalkoxylate und dergleihen. 
ist, werden diese Mitte? bei wJSS ^A^S^S^S; ?^ ndUng *5 wcni ** Jtflrend 
20 kea von, Verbraucher im ailgemeinen nicht afeeprie™ 8 " bcBp,ekwcisc **' der Anwendung fan Handwaschbek- 

nichnonkche Tenside. enthalt und das ^™«tu™ f e SS2S? B "* C !° xylierter AIkoh °'« ab 

dujkeit aufweist Eine weitere Aufgabe der eX<W • i^i WC £ lw verbes « rte Losegeschwin- 

23 mitteln aufzufinden, die zur VeX«eru4 I 1 1 "* i 1 *** 0 * von Wasch- und Reinigungs- 

verwendet werden konnen. g * ^"^^^alteiu der festen Wasch- und RetaigungSl 

J«n?f n n S^^ ein Verfahren zur Herstd- 

Wasch- und Reinigungsmmels mXhT^tSewSduS SE Kom P° n <™ eines festen 

30 telrohstoffe unter gleichzeitiger oder ib^HEf u Zusammcnfu §«i fester und flOssiger Wajchmit- 
Aniomenside. Bdldersubs^ gcwQnsch.enfalk Trocknung, wo5„ 

Oder waflrige LSsungen einsetzt. wobe ^^^^^^^StSS^ ^ ^^^^^ 

- ^^£w^ 
eingesetzL Insbesondere ist der Einsatz von g SSSSi? O Jl.kSS ^ in M «hung« 

40 sulfaten. C,*- und C„-Alkytsulfaten sowie Ct^C^^fJ^^^ Mischungen aus C I2 - bis C,.-AIkvI- 
Typ der Olefinsulfonate werden vorzmtswebe Olefin^ iKi • .^^^ Zwatzstoffe vom 

£1- bis C^lefinsulfonat und Z TS^S^^^S^ S «° hl ?r°^ 0mcn < in ^™"ere 
^^utfeZwatzstoffevomTypderalky^^ C,3-Ci7-Olcrinsu]fonat eingesetrt Besonden 

j Die per se festen Zusatzstof feVerden 1 wS^tS^S^ v™* ™ ok ""<>™ ™d Cumolsulfonat 

« d h. der Qbrigen per se festen Bn^M^^^^^S^ tM f m feStCn ****** 
be,sp,elsweise in Form einer waBrigen IJ^^^^^^^T^ U " d BW,t in flflssi « er Form - 
Zusatzstoff in einer bevorzugten AusfOhSor^lS ^F^ J^^ T gCbrachL °** *W der 
vermischten festen Bestandteilen hinzugegS. 8,5 lemCT fe$ter *«Mdidl zu den Obrigen 

» d£5^«^tt P u C nd SC ^ ?~ in Form -er wtBHgen 

waBrigen Usung in das Verfahren ein«brachtlm Z \6«7 '3 sbesonde f re l " ™r 30 bis 45 Gew.-%iien 
waBrigen Usung gilt nach wie ^M^U^l^SS^^ ^ fCS * e . n Zusat «offc in Form ebe? 
festen BestandteUe in das Verfahren eingebracht ^Sj£S S ^7 ^ ^ dem Ve ™*«*«, der 
weiterezeitlicheRangfolgegebunden.SoStesmftlirhHi^ ?n Zugabe dieser L6sung dann an keine 

« vorderZugabeder^nfen 8 n0s5igen£^^^ 

cuter Bestandteil insgesatnt in da! VtdS^^Z^^ ^ ^"l™ Bestandteilen oder als 
form der per se fesie Zusatzstoff in Form eiSfr wlfiril!^ 'f? 3 ^' ' n Cl ° v ^^en AusfOhrungs- 
Bestandteile in das Verfahren eitigebrachL^e?n^r w^ff^l UsUng Vor der Zu ^ lbc der fi brigen flQssigcn 
Zusatzstoff in Form einer w»S?ttX^ffi 

60 vermischt und zusammen mit ihnen in dj T Verfahren eSl n b2W ' N'otensidgemischen intensiv 
vorzugsweise in den Mengen in das Verfahren tw^^f if^" J?7 * fcste Zu »t*woff wird dabei 
Mittel betragt Mit besonderem ^^^SS^^^t^Sf" ° t f- * 8 ? CW - % ' «^ E 
emgebrjeht. das sein Gehalt 0,5 bis 5 Gew,% 5^ £ ^1" '4^^ " i^ 6 ^ ^ d « Verfahren 
jcweils bezogen auf das Mittel. betrflgt Dabei ist a Th^h^onH t % und ,nsbcs o^re I bis 3 Gew.-%, 
63 schen Zusatzstoffcn nicht oberhalb vofs Gew' % i,e^ bevorzugi. daB der Gehalt an alkylaromati. 

Tenside. weiche sich 

Eth.eno.id pro Mo, Al koho. und 
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atomen und durchschnittlich I bis 12 Mol Ethylenoxid pro Mol Alkohol ab lei tea in dencn dcr Alkohol rest linear 
oder in 2-Stellung methylverzweigt sein kann, beziehungsweise lineare und methylverzweigte Reste im Gemisch 
enthalten kann, so wie sic ublicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen. Insbesondere sind jedoch lineare Reste 
aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen bevorzugt, wie rum Beispiel aus Kokos-, 
Talgfett- oder OleytalkohoL Die angegebenen Ethoxylierungsgrade stellen statistische Mittetwerte dar, die fllr 5 
ein spezielles Produkt eine ganze odereine gebrochene Zahl sein kdnnen. Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen 
eine eingeschrfinkte Homologenverteilung (narrow range ethoxylates, NRE) auf. Insbesondere sind Alkoholet- 
hoxylate bevorzugt, die durchschnittlich 2 bis 8 Ethyienoxidgruppen aufweisen. Zu den bevorzugten ethoxylier- 
ten Alkoholen gehoren beispielsweise C9— Cn-Oxoalkohol mit 7 EO, Ci3-Ci5-Oxoalkohol mit 3 EO, 5 EO Oder 
7 EO und insbesondere C12— Cn-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, C12— Os-AIkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO 10 
und Mischungen aus diesen, wie Mischungen aus C12— Cu-AJkohol mit 3 EO und C12—C1 a- Alkohol mit 5 EO. 

Insbesondere ist es bevorzugt Niotensidgemische in das Verfahren einzubringen, welchedie flQssigen Nk) ten- 
side in inniger Vermischung mit einem Strukturbrccher enthalten. Dabei ist es bevorzugt, dafl das Gewichtsver- 
haltnis der flQssigen Niotenside zu dem Strukturbrccher 10 : 1 bis 1 : 2 betrfigt 

Als Strukturbrecher eignet sich eine Reihe sowohl fester ab auch flOssiger Substanzen, die hydrophil, wasser- 15 
Idslich oder in Wasser dispergierbar sind Geeignet sind beispielsweise niedere Polyalkylenglykole, die sich von 
geradkettigen oder verzweigten Gtykolen mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen ableiten, vorzugsweise Polyethylengty- 
kol oder PolypropyicnglykoL und eine relative Molekulmassc zwischen 200 und 12 000 aufweisen. Insbesondere 
sind Polyethylengrykole mil einer relativen MolekOlmasse zwischen 200 und 4000 bevorzugt, wobei die flQssigen 
Polyethylengiykole mit einer relativen MolekOlmasse bis 2000 und insbesondere zwischen 200 und 600 beson- M 
ders vorteilhafte Eigenschaften aufweisen. 

Ebenso sind die Sulfate und insbesondere die Disulfate von niederen Polyalkylengtykolen und zwar insbeson- 
dere des Potyethylenglykols und des 1^-Polypropylengh/kols geeignet Besonders bevorzugt sind dabei die 
Sulfate und/oder Disulfate, die sich von Polyethylenglykolen und Polypropylengtykolen mit einer relativen 
MolekOlmasse zwischen 600 und 6000 und insbesondere zwischen 1000 und 4000 ableiten. Die Disulfate stain- 23 
men dabei in der Regel von Polyglykolethern. wie sie — bewirkt durch geringe Wasserspuren — bet der 
Oxalkylierung von alkoholischen Komponenten entstehen konnen, ab. 

Eine weitere Gruppe der geeigneten Strukturbrecher besteht aus den wasserlos lichen Salzen von Mono- 
und/oder Disulfosuccinaten der niederen Polyalkylenglykole. Besondere Bedeutung besitzen dabei wiedenim 
die entsprechenden Polyethylengiykol- und Potypropylenglykol-Verbindungen. wobei Sulfosuccinate und Disul- 30 
fosuccinate von Polyglykolethern mit einer relativen Molekutmasse zwischen 600 und 6000, insbesondere 
zwischen 1 000 und 4000, besonders bevorzugt sind. 

Fur die Verwcndung der anionisch raodifizierten Polyalkylenglykole als Strukturbrecher kommen bdiebige 
Salze, vorzugsweise jedoch die Alkalimetallsatze, insbesondere die Natrium- und Kalium-Salze, sowie Ammo- 
niumsalze und/oder Salze von organischen Aminen, beispielsweise von Triethanolamin, in Betracht Die fOr die 53 
praktische Anwendung wichtigsten Salze sind die Natriumsalze der Sulfate, Disulfate, Sulfosuccinate und 
Disulfosuccinate von Polyethylengiykol und PolypropylengrykoL 

Vorzugsweise werden auch Mischungen der Polyalkylenglykole und ihrer anionisch modifizierten Derivate in 
einem beliebigen MischungsverhaMtnis eingesetzt Insbesondere ist dabei cine Mischung aus Polyalkylengtykol 
und den Sulfosuccinaten und/oder Disulfosuccinaten der Polyalkylenglykole bevorzugt Geeignet ist aber auch 40 
eine Mischung aus Polyalkylengtykol und den entsprechenden Sulfaten und/oder Disulfaten und eine Mischung 
aus Polyalkylenglykol und den entsprechenden Sulfaten und/oder Disulfaten sowie den entsprechenden Sulfo- 
succinaten und/oder Sulfodisuccinaten. 

Weiterhin sind im Sinne dieser Erfindung geeignete und bevorzugt eingesetzte Strukturbrecher die Anlage- 
rungsprodukie von etwa 20 bis etwa 80 Mol Ethylenoxid an 1 Mol eines aliphatischen Alkohols mit im wcscntli- 4s 
chen 8 bis 20 Kohlenstoffatomen. die seit langem bekannte Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmittels 
darstellen. Besonders wichtig sind die Anlagerungsprodukte von 20 bis 60 Mol und insbesondere von 25 bis 45 
Mol Ethylenoxid an primare Alkohole, wie zum Beispiel Kokosfettalkohol oderTalgfettalkohol, an Oleyialkohol, 
an Oxoalkohole, oder an sckundare Alkohole mit 8 bis 18 und vorzugsweise 12 bis 18 Kohlenstoffatomen. 
Beispiele fOr besonders bevorzugte Strukturbrecher aus der Gruppe der hochethoxyltcrten Alkohole sind so 
Talgfett alkohol mit 30 EO und Talgfettalkohol mit 40 EO. Ebenso ist es bevorzugt, Mischungen einzusctzen, die 
hochethoxyiierte Alkohole enthalten, beispielsweise Mischungen aus Talgfettalkohol mit 40 EO und Wasser 
oder aus Talgfettalkohol mit 40 EO und Polyethylengiykol mit einer relativen Molekulmasse zwischen 200 und 
2000. 

Weitere geeignete Strukturbrecher sind ethoxylierte, vicinale innenstandige Atkandiole oder 1,2-Atkandiole 53 
mil einer Kohlenstoffkette mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen und 4 bis IS Mol Ethylenoxid pro Mol DioL Dabei ist 
es moglich. daD nur eine der beiden OH-Gruppen oder beide OH-Gruppen des Alkandiols ethoxyliert sind. 

Weiterhin sind als Strukturbrecher modifizierte nichtionische Tenside mit einer endstSndigen SSuregmppe 
geeignet Hierbei handclt es sich um nichtionische Tenside, insbesondere urn Fettalkohole, bei denen eine 
OH-Gruppe in eine Gruppe mit einer Carboxylgruppe umgewandelt wurde, Zu den nichtionischen Tenstden mit co 
endstandiger SSuregruppe gehdren somit Ester oder Teilester eines nichtionischen Tensids mil einer Potycar- 
bonsSure oder einem Polycarbonsaureanhydrid. Beispiele fur saureterminierte nichtionische Tenside sind die 
bekannten Polyethercarbonsauren und Ester beziehungsweise Halbester von Cb— Ci a- Alkoholen mit Bernstein- 
saureanhydrid, Maleinsaureanhydrid. Maleinsaure odcrCitronensaure. 

Eine weitere Gruppe geeigneter Strukturbrecher besteht aus Alkylenglykolmonoalkylethern der allgemeinen « 
Formel RO(CH2CH20>iH, in der R einen Rest mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen und n cine Zahl von 1 bis 8 
darstellen. Beispiele far diese Gruppe der Zusatzstoffe sind EthylenglykolmonoethyJether und Diethylengtykol- 
monobutylether. 
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ErfindungsgemaB werden die flussigen Niotenside, insbesondere die ethoxylierten Fettalkohole in innigcr 
Vcrmischung mit dcm Stmkturbrecher eingesetzt. Diese innige Vermischung wird dadurch crreicht, daB man 
entweder erne homogene Losung oder eine Dispersion a us den erfindungsgemaB eingesetzten flussigen Nioten- 
stden und den hydrophilen. wasserldslichen beziehungsweise in Wasser dispergierbaren Strukturbrechern her- 
stellL Die Strutaurbrecher bewirken bereits in sehr geringen Mengen, bezogen auf die Summe aus flussigem 
Nwtensid und Strukturbrecher, erne weitere Verbcsserung des Aufloseverhaltens der fertigen MitteL Vorzues- 
weise werden sie in emem Gewichtsverhaltnis fltbsiges NiotensidStrukturbrecher von 8 : 1 bis 1 : 2 eingesetzt 

Zusatzlich konnen als mchtionische Tenside auch Allcylglykoside in der allgemeinen Fonnel R-O-fGW in 
der R einen pnroaren geradkettigen oder in 2-SteUung methylverzweigten aliphatischen Rest mh 8 bis 22. 
vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedcutet, G ein Symbol ist, das fflr eine Glykose-Einheit mit 5 oder 6 
C-Atomen steht, und der Oligomerisierungsgrad x zwischen 1 und 10, vorzugsweise zwischen 1 und 2 liegt und 
msbesondere deuthch kleiner ais 1,4 ist. beispielsweise in Mengen von 1 bis 10 Gew.-%, in nussiger bis pastdser 
Form oder vernuscht mit den flussigen ethoxyhenen Alkoholen eingesetzt werden. 

Der Gehalt der Mittel an erfindungsgemaB als nichtionische Tenside eingesetzten ethoxylierten Alkoholen 
oetragt vorzugsweise 1 bis !5Gew.-% und insbesondere 2 bis 10Gew.-%. Der Gehalt der Mittel an den 
erfindungsgemflfl eingesetzten Strukturbrechern ergibt sich daraus zwangsliufig. Vorzugsweise enthalten die 

S ^S? 1 insb€$ondcrc 1 bis 3 Oew,%, an Polyethylenglykol mit einer relativen MolekOlmasse 
zwiscnen 200 und 1500. 

Die Aniontehskle werden vorzugsweise in fester Form, beispielsweise in sprOhgetrockneter oder granulierter 
Form, und nicht in Form einer pastflsen bis flOssigen Mischung in das Verfahren eingebracht Sie zahlen somit zu 
den festen Bestandteilen der Mittel welche in der ersten Verfahrensstufe miteinander vermischt werden. Dabei 
ist es irubesondere bevorzugt. daB die Aniontenside als erster Bestandteil in der ersten Verfahrensstufe vorge- 
legt werden und die flbngen festen Bestandteile hinzugegeben werden. 

Als anionische Tenside eignen sich dabei beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate. Als Tenside 
hJS^S 8 Cn An $y | 5««£wlfo™te (Cg-Cs-AIkyljL Olefinsulfonate, d h. Gemische aus Aiken- und 

,K£ h T sowie Disulfonaten. wie man sie beispielsweise aus Cu-Cts-Monoolefmen mit end- 
Sill? * en Sf ndlger DpPPe bmdung durch Sulfonieren mit gasformigen Schwefeltrioxkl und anschlieBende 
alkausche oder saure Hydrolyse der Suuonierungsprodukte erhfllt. in Betracht. Geeignet sind auch Dialkansulfo- 
nate, die aus ; C| 2 -C ir Alkanen durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation und anschlieBende Hydrolyse bezie- 
hungsweise Neutralisation beztehungsweise durch Bisulfitaddition an Olefine erhaltiich sind, sowie insbesondere 
7" ^ S^^auren (EstersulfonateX zum Beispiel die a-sulfonierten Methylester der r^rierten 
kokos-, ralmkem- oder TalgfettsSurea 

Geeignete Tenside vom Sulfattyp sind die Schwefelsauremonoestcr aus primaren Alkoholen natflriichen und 

SS^^^rif^, ^ a "f L etta i k ° ho1 .^ ™ Beispicl Kokosfettaikoholen. Talgfettalkoholen. 
Oleytelkohol Uury Mynstyl-, Palmityl- oder Stearylalkohol, oder den Cio- Cao-Oxoalkoholen. und diejenigen 
sekundarer Alkohole dieser Kettentange. Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenorid 
etnoxylierten Alkohole, w,e 2-Methyt-verzweigte C-Cu-Alkohole mit im Durchschnitt 3.5 Mol Ethy S 
smd geeignet Ebenso eignen sich sulfatierte Fettsauremonoglyceride. cwyienoxia 

h f C ^ r 2Um Be ^ P J C -' ^ ifcn aUS natflrlichen oder synthetischen. vorzugsweise gesSttigten Fettsauren 
%Xfi££ m I"'' J "? l ! esonde ^ natarlichen Fettsauren, zum Beispiel Kokos-. Palmkern- oder 
Talgfettsauren abgeleitete Seifengem^che. Bevorzugt sind solche, die zu 50 bis 100% aus gesSttigten 
Ci2-Cis-Fettsaureseifen und zu 0 bis 50% aus Olsaureseifen zusammengesetzt sind 

de?a!SS!iSn F f " a * k f ulfa J und OJjfinsulfonate gehflren damit sowohl zu den Aniontensiden als auch zu 
den Zusatzstoffen. Im Rahmen dieser Erfmdung werden die Fettalkylsulfate und Olerinsulfate nur dann zu den 
per se : festen Zusatzstoffen gezahlt. wenn sie erfindungsgemaB in der zeitlichen Rangfolge nach dem Vermischen 

^Sm^^i^ *?< ^ Vcrfahren ein « cb ^ ^rden. Folgt haw nach de? ZugX der 
£^ ^ SU M e U J? d Ofcfi«u!fonate noch die Zugabe eines weiteren per se festen Bestandteils in ferte 
Form, so zahlen die Fettalkylsulfate und Olefinsulfonate im Rahmen dieseTErfrndung zu den ais Qbrige 7S" 

Hi? tlt\tT u erfahr ^f r C v ? ( r * ele K ten Aniontensiden. Die Verbesserung des Aufloseverhaltens • 
wird durch die Fettalkylsulfate und Olefinsulfonate ebenso wie durch die alkylaromatischen Sulfonate nur dann 
erreicht wenn sie als Zusatzstoffe in das Verfahren eingebracht werden. 

Die anionischen Tenside und die aniontensidischen Zusatzstoffe konnen in Form ihrer Natrium-. Kalium- und 
r ThT^n KWl \n h ' «i i€h J ^ or * a ™cher Basen. wie Mono-. Di- oder Triethanolamin voriiegen. Der 
Gehalt erfindungsgemaBer Waschmittel an anionischen Tensiden und aniontensidischen Zusatzstoffen bctr&et 
vorzugsweise 5 bis 40, insbesondere 8 bis 35 Gew,%. Dabei ist es besonders vorteilhaft. wenn der Gehalt der 
Mittel an Sulfonaten und/oder Sulfaten 10 bis 35 Gew,%, insbesondere 15 bis 30 Gew,%. und der Gehalt an 
Seife bis zu 8 Gew.-%, insbesondere 0JS bis 5 Gew.-%, betrSgt 

unH^^fTf^ « ? UgS ^ iSC !?- de ; MCn f Cn in daS Vcrfahrcn eingebracht, daB die Summe aus Tensiden 
K« r " ^f L. ?° ? C ^" % " nd msbesondere 20 b * « Gew.-%. jeweils bezogen auf das Mittel. betragt 

jZS^S^T^"" S - mm - T Aniome, « idcn und aniontensidischem Zusatzstoff : nichtionischem 
l ensid betrflgt dabei vorzugsweise mmdestens 1 : 1 und insbesondere 2 : 1 bis 10 : 1 

Als weitere feste Bestandteile werden vor der Zugabe des Zusatzstoffes vorzugsweise BuUdersubstanzen. 
Alkalisierungsmittcl sowie - falls vorhanden - Bleichmittel in das Verfahren eingebracht. 

Als organische und anorganische GerQstsubstanzen eignen sich schwach sauer, neutral oder alkalisch reagie- 
rende loshche und/oder unldsliche Komponenten. die Calciumionen auszufallen oder komplex zu binden vermo- 
G VT C % Un 1- ,nsbesonderc okologisch unbedenklkhe Buildersubstanzen. wie feinkristalline, synthetische 
wasserhahige Zeohthe vom Typ NaA. die ein Calciumbindeverm6gen im Bereich von etwa 100 bis 200 mg 
CaO/g aufweisen. finden eine bevorzugte Verwendung. Ihre mittlere TeilchengrdBc liegt QblicherweUe im 
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Bereich von t bis 10 |im (MeBmethodc: Coulter Counter, Volumenverteilung), Der Gehalt der Mittel an Zeolith 
betragt im allgemeinen bis 50Gew.-%, vorzugsweise mindestens 10Gew.-% und insbesondere 18 bis 
40 Gew.-%, bezogen auf wasserfreieSubstanz. 

Als wcitere Builderbestandteile, die insbesondere zusammen mit den Zeotithen eingesetzt werden konnen. 
kommen (co-)polyniere Polycarboxylate in Betracht, wie Polyacrylate, Polymethacrylate und insbesondere 5 
Copolymere der Acrylsaure mit Maleinsaure, vorzugsweise solche a us 50% bis 10% Maleinsfiure. Die relative 
MolekOlmasse der Homopolymeren liegt im allgemeinen zwischen 1000 und 100 000, die der Copolymeren 
zwischen 2000 und 200 000, vorzugsweise 50 000 bis 120 000, bezogen auf freie Saure. Ein besonders bevorzugtes 
Acrylsaure- Maleinslure-Copolyraer weist eine relative MolekOlmasse von 50000 bis 100 000 auf. Geeignete, 
wenn auch weniger bevorzugte Verbindungen dieser Klasse sind Copolymere der Acrylsaure oder Methacryl- 10 
saure mit Vinyletheni, wie Vinylmethylethern, in denen der Anteil der Sfiure mindestens 50% betragt. Brauchbar 
sind ferner Polyaceialcarbonsauren, wie sie beispielsweise in den US-Patentschriften 41 44 226 und 41 46 495 
beschrieben sind, sowie polymcre Sfiuren, die durch Polymerisation von Acrolein und anschlieBende Dispropor- 
tionierung mittels Alkalien erhalten werden und aus Acrylsaurecinheiten und Vinylalkoholeinheiten beziehungs- 
weise Acroleineinheiten aufgebaut sind Der Gehalt der Mittel an (co-)polymeren Polycarboxylaten betragt 15 
vorzugsweise bis zu 1 0 Gew.-% und insbesondere 2 bis 8 Gew.-%. 

Brauchbare organische Gerustsubstanzen sind beisptelsweise die bevorzugt in Form ihrer Natriumsalze 
eingesetzten Polycarbonsfluren, wie CUronens&ure und Nitrilotriacetat (NTAJi sofern ein derartiger Einsatz aus 
okologischen GrOnden nicfat zu beanstanden ist. 

Weitere geeignete feste Bestandteile der Mittel sind wasserlosuche anorganische Alkalisierungsmittel wie 2a 
Bicarbonate, Carbonate oder Silikate; insbesondere werden Alkalicarbonat und Alkafisilikat. vor allem Natrium- 
silikat mit einem molaren Verhaltnis NajO :Si<>2 von 1 :1 bis 1 :4,0, eingesetzt. Der Gehalt der Mittel an 
Natriumcarbonat betragt dabei vorzugsweise bis zu 20 Gew.-%, vorteilhafterweise zwischen 5 und 15 Gew.-%. 
Der Gehalt der Mittel an Natriumsilikat betragt im allgemeinen bis zu 10 Gew.-% und vorzugsweise zwischen 2 

und8Gew.-%. , 23 

Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H2O2 liefernden Verbindungen haben das Natnumperborat- 
tetrahydrat (NaBOrH2C>2-3 H2O) und das Natriumperborat-monohydrat (NaBOrHjOj) besondere Bedeu- 
tung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind beispielsweise Peroxycarbonat (Na^COa-l^ H7O2X Peroxypyro- 
phosphate, Chratperhydrate sowie H2O2 liefernde persaure Salze oder Persauren, wie Perbenzoate, Peroxapht- 
halate, Diperazelainsfiure oder Diperdodecandisaure. Der Gehalt der Mittel an Bleichmitteln betrflgt vorzugs- 30 
weise 5 bis 25Gew.-% und insbesondere 10 bis 20Gew.-%, wobei vorteilhafterweise Perboratmonohydrat 
eingeseutwtrd. 

Weitere sonstige Bestandteile, die in fester Form eingesetzt werden kannen, sind beispielsweise Bleichakbva- 
toren, Vergrauungsinhibitoren. Schauminhibitoren, optische Aufheller, Enzyme, Stabilisatoren fOr Enzyme und 
Bleichmittel, textilweichmachende Stoffe sowie Neutralsalze. 35 

Urn beim Waschen bei Temperaturen von 60°C und darunter eine verbesserte Ble'tchwirkung zu erreichen, 
kAnnen Bleichaktivatoren in die PrtLparate eingearbeitet werden. Beispiele hierfQr sind mit H7O3 organische 
Pers3uren bildende N-Acyl- beziehungsweise O-Acyl- Verbindungen, vorzugsweise N,N'-tetraacylierte Diamine, 
wie NJI.N'.N'-TetraacerylethylendiBniiii, ferner Carbonsfiureanhydride und Ester von Polyolen wie Glucose- 
pentaacetaL Der Gehalt der bleichmittelhaltigen Mittel an Bleichaktivator liegt in dem Oblichen Bereich, 40 
vorzugsweise zwischen 1 und 1 0 Gew.-% und insbesondere zwischen 3 und 8 Gew.-%. 

Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgelosten Schmutz in der Flotte suspendiert 
zu halten und so das Vergrauen zu verhindern. Hierzu sind wasserldsliche Kolloide meist organischer Natur 
geeignet, wie beispielsweise die wasserloslichen Salze polymcrcr Carbonsauren, Leim, Gelatine, Salze von 
Ethercarbonsiuren oder Ethersulfonsauren der Starke oder der Cellulose oder Salze von sauren Schwefelsflu- 45 
reestern der Cellulose oder der Starke. Auch wasserloslichc, saure Gmppen enthaltende Pohyamide sind fQr 
diesen Zweck geeignet Weiterhin lassen sich lOsliche Stfirkeprfiparate und andere als die oben genannten 
Stflrkeprodukte verwenden, zum Beispiel abgebaute Stirke. AWehydstirken usw. Auch Polyvinylpyrrolidon ist 
brauchbar. Vorzugsweise werden Carboxymethylcellulose (Na-Salz). Methylcellulose, Methylhydroxyethylcellu- 
lose und deren Gemische sowie Polyvinylpyrrolidon, insbesondere in Mengen von 0,5 bis 5 Gcw.-%. bezogen auf 50 
das Mittel eingesetzt. 

Das Schflumvermogen der Tenside l&fit sich durch (Combination geeigneter Tensidtypen steigern oder verrin- 
gern; eine Verringerung MQt sich ebenfalls durch ZusStze nichttenstdartiger organischer Substanzen erreichea 
Ein verringertes Schftumvermdgen, das beim Arbehen in Maschinen erwunscht ist, erreicht man vielfach durch 
Kombination verschiedener Tensidtypen, zum Beispiel von Sulfaten und/odcr Sulfonaten mil nichtionischen 55 
Tensiden und/oder mit Seifea Bei Seifen steigt die schaumdampfende Wirkung mit dem S&ttigungsgrad und der 
C-Zahl des Fettsaureesters an. Als schauminhibierende Seifen eignen sich daher solche Seifen natOrticher und 
synthetischer Herkunft. die einen hohen Anteil an Cw-Cw-Fettsauren aufweisen. Geeignete nichttensidartige 
Schauminhibitoren sind Organopolysiloxane und deren Gemische mil mikrofetner. gegebenenfalls silanierter 
Kieselsaure. Paraffine. Wachse, Mikrokristallinwachse und deren Gemische mit silanierter Kieselsfiure. Auch w 
von C\2— C2o-Alkylaminen und C2— Cs-Dicarbonsauren abgeleitete Bisacylamide sind brauchbar. Mit Vorteil 
werden auch Gemische verschiedener Schauminhibitoren verwendet, zum Beispiel solche aus Silikonen und 
Paraffinen oder Wachsen. Vorzugsweise sind die Schauminhibitoren an eine granulare, in Wasser Hteliche 
beziehungsweise dtspergierfaare TrSgersubstanz gebunden oder werden dem Plastifizier- und/oder Gleitmittel 
zugemischt 65 

Die Waschmittel kdnnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendisulfonsaure beziehungsweise 
deren Alkalimetallsalze enthalten. Geeignet sind zum Beispiel Salze der 4,4'-Bis(2-anilino-4-morphoUno- 
U>mazin-6-yl-amino)-stilben-2^'-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die a ns telle der 
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Morpholinogruppe cine Diethanolaminogruppe, cine Methylaminogruppe, cine Anilinogruppe oder cine 2-Me- 
thoxyethylaminogruppe tragea Weiterhin kflnnen AufheUer vom Typ des substituicrten 4,4'-Distyryi-di-phenvls 
anwesend sein; zum Beispiel die Verbindung 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfoslyryl)-diphenyL Audi Gemische der vorge- 
nannten Aufheller konnen verwendet werden. 
s Nach eincr weiteren bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung werden einheitltch wci&e Granulate erhal- 
ten. wenn die Mhtel auOcr den Qblichen optischen Aufhellern in Qblichen Mengen, beispielsweise zwischen 0,1 
und OA vorzugsweise urn 0,1 bis 03Gew.-%, auch geringe Mengen, beispielsweise 10~ 6 bis 10~ 3 Gew.-%, 
vorzugsweise urn 10~ 5 Gew.-%, eines blauen Farbstoffs enthalt Ein besonders bevorzugter Farbstoff ist 
Tino lux® (Prod uktname der Qba-Geigy). 

io A Is Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Upasen und Amy! as en beziehungsweise deren 
Gemische in Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstimmenoder Pilzen, wie Bacillus subtilis. Bacillus 
licheniformis und Streptomyces griseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen 
vom Subttlisin-Typ und insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt Die 
Enzyme konnen an TrSgerstoffen adsorbicrt und/oder in Hullensubstanzen eingebettet sein, um ste gegen 

is vorzeitige Zersetzung zu schutzen. 

Als Stabilisatoren insbesondere fur Perverbindungen und Enzyme kommen die Salzc von Polyphosphonsfiu- 
ren, insbesondere 1 -Hydroxyethan- 1 ,1 -diphosphonsflure (HEDP) in BetrachL 

In einer weiteren bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung werden nach dem Vermtschen der festen 
Bestandteile und im AnschluB an die Zugabe des Zusatzstoffes und der flussigen Niotenside bzw. der flussigen 

20 Mischungen. wetcbe die Kiotenside enthalten, eine oder mehrerc waBrige Ldsungen weiterer, per se fester 
Bestandteile in das Verfahren eingebracht So ist es zum Beispiel mogtich, da& beispielsweise die bereits 
genannten (co-)polymeren Polycarboxylate und/oder die Alkalisilikate wahlweise als feste Bestandteile in fester 
Form oder teilwetse oder ganz in ftussiger Form als waBrige Losung eingesetzt werden. Die bereits obengenann- 
ten Mengen, hi denen diese Bestandteile in den Mitteln enthalten sein konnen, beziehen sich dabei auf die 

25 Gesamtmenge der in fester und/oder flQssiger Form cingesetztcn per se festen Bestandteile. Insbesondere ist es 
bevorzugt daB mtndestens eine waBrige Losung eines homo- oder copolymeren Polycarboxylats, beisptelsweise 
eine 30 bis 55 Gew.-%ige waBrige Losung, im AnschluB an die Zugabe der flussigen Niotenskle oder der 
flussigen Mischungen, welche die Niotenstde enthalten, in das Verfahren eingebracht wird. 
Das Zusammenfugcn der festen und flussigen Waschmittelrohstoffe unter gleichzeitiger oder anschlieBender 

30 Formgebung und gewGnschtenfalls Trocknung kann nach alien bekannten Verfahren, bei denen Wasch- und 
Reinigungsmittel mit hohem SchQttgewicht, d h. mit cinem SchOttgewicht oberhalb 500 g/1, vorzugsweise ober- 
halb 600 g/l und insbesondere zwischen 700 und 1000 g/1, hergestellt werden, durchgefllhrt werdea Beisptde fQr 
derartige bekannte und bevorzugte Verfahren sind Granulierverfahren, in denen entweder die festen Inhalts- 
stoffe eines Wasch- und Reinigungsmittels oder ein sprOhgetrocknetes Wasch- und Reinigungsmittel oder eine 

35 Mischung aus sprflhgetrockneten und nicht spruhgetrockneten Inhaltsstoffen von Wasch- und Reinigungsmit- 
teln, gegebenenfalls einschlieBlich des Zusatzstoffes, in einem schnellaufenden Mischer kompaktiert und gleich- 
zeitig in diesem Mischer oder im AnschluB daran in einer weiteren Vorrichtung, beispielsweise in einer Wirbd- 
schicht, mit den flussigen Bestandteilen, gegebenenfalls einschlieBlich der waBrigen Losung eines Zusatzstoffes, 
vermischt beziehungsweise beaufschlagt wind. 

40 Insbesondere ist jedoch cin Verfahren bevorzugt, das ausfQhrlich in der internationalen Patentanmeldung WO 
91/02 047 beschrieben wind. Dabei wird ein festes homogenes Vorgemisch unter Zusatz eines Plastifizier- 
und/oder Gleitmittels Ober Lochformen mit Offnungsweiten der vorbestimmten Granulatdimension bet hohen 
Drflcken zwischen 25 und 200 bar strangformig verpreBt Der Strang wird direkt nach dem Austritt aus der 
Lochform mittels einer Schneide vorrichtung auf die vorbestimmte Granulatdimension zugeschnitten. Die An- 

45 wendung des hohen Arbeitsdrucks bewirkt die Plastifizierung des Vorgemisches bei der Granulatbildung und 
stcllt die Schneidfahigkeit der frisch extrudierten Strange sicher. Das Vorgemisch besteht anteitsweise aus 
festen, vorzugsweise feinteiligen Qblichen Inhaltsstoffen von Wasch- und Reinigungsmitteln. denen die flussigen 
Bestandteile erfindungsgemSB zugemischt sind. Die festen Inhaltsstoffe konnen durch Spruhtrocknung gewon- 
nene Turmpulver, aber auch Agglomerate, die jeweils gewflhlten Mischungsbestandteile als reine Stoffe, die im 

so feinteiligen Zustand miteinander vermischt werden, sowie Mischungen aus diesen sein. Im AnschluB daran 
werden die flussigen Inhaltsstoffe einschlieBlich des ausgewahlten Plastifizier- und/oder Gleitmittels einge- 
raischt Als Plastifizier- und/oder Glettmittel werden wasserige Ldsungen von polymeren Polycarboxylaten 
sowie mchtionische Tenside bevorzugt Zur ausfohriichen Beschreibung der geeigneten Inhaltsstoffe des Vorge- 
misches und der geeigneten Plastifizier- und/oder Gleitmittel wird auf die Offenbarung der internationalen 

55 Patentanmeldung WO 91/02 047 verwiesea 

Vorzugsweise werden dabei die flussigen Niotenside bei der Herstcllung von Wasch- und Reinigungsmitteln 
durch Extrusion unter hohem Druck in inniger Vermischung mit Strukturbrechern eingesetzt, wobei das Ge- 
wichtsverhaltnis flQssiges Niotensid : Strukturbrecher in den Mischungen 5 : 1 bis 1 : 2 und insbesondere 10 : 3 
bis 2 : 3 betragt. 

M Als Homogenisiervorrichtung kdnnen bevorzugt Kneter beliebiger Ausgestaltung, beispielsweise 2-Schnek- 
ken-Kneter gewahlt werden. Der intensive Mischungsvorgang kann dabei bereits aus sich heraus zu einer 
gewunschten Temperatursteigerung fuhrcn. Dabei werden maBig erhohte Tempcraturen von beispielsweise 60 
bis 70° C in der Regel nicht Qberschritten. In einer bevorzugten AusfQhrungsform wird das Vorgemisch vorzugs- 
weise kontinuierlich einem 2-Schnecken-K.neter (Extruder) zugcfuhrt, dessen Gehause und dessen Extruder- 

65 Granulierkopf auf die vorbestimmte Extrudiertemperatur temperiert. beispielsweise auf 40 bis 60°C aufgehetzt 
sind Unter der Schereinwirkung der Extruder-Schnecken wird das Vorgemisch bei Drucken von 25 bb 200 bar, 
vorzugsweise oberhalb 30 bar und insbesondere bei Drucken von 50 bis 180 bar verdtchtet, plastifiziert, in Form 
f einer Strange durch die Lochdusenplarte im Extruderkopf extrudiert und schlieBlich das Extrudat mittels eines 
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rotierenden Abschlagmessers vorzugsweise zu kugelformigen bis zylindrischen Granulatkornern verkleinert 
Der S^rchmcsslTm der LochdQsenplauc und die Slrangschnittlange werden dabei auf die gewahlte 
Granulatdiraension abgestimmL In dieser AusfQhrungsform gelingt die Herstellung von Granulaten einer im 
wS^S^m&g vorbestimmbaren TeilchengroBe, wobci im einzelnen die abso uten Tc.lcheagrOBen 
den? b^bsichUgtcn Einfatzzwcck angepaBt sein k6nnen. Im alUjemeinen werden ™ch e n« 5 
hochstens 03 cm bevorzugt Wichtige AusfQhrungsformen sehen hier die Herstellung von emheitlichen Granula- 
t^r^hmesscrn im MUUmetcrbcreicb, beispielsweise im Bereich , von 03 Ms 5 mm und «nsb«ondcrc im 
B^re™ von etwa 0* bis 3 mm vor. Das Ungemurchmesser-Verhaltnis des abgeschlagenen pnmaren Granulat 
fc£dibd in eincr wichtigen AusfQhrungsform im Bereich von etwa 1 : 1 bis etwa 3:1. Wenerhir im e 
bevorzugt das noch plastische, feuchte Primargranulat eincm weueren formge bender, i Verarbe"^^^ 10 
ziizufuhrYn; dabei werden am Rohgranulat vorliegende Kanten abgerundet so ^ lctttl, ?^?^™5 e ^! r 
w^Saiinahernd kugelfermige Granulatkorner erhalten werden konnea FaUs gewflnscht oder erfordef. 
Uch, konnen in dieser Stuf e geringe Mengen an Trockenpulver. beispielsweise Zeouthpulver wte Zeouth NaA- 
Pulver, mitverwendet werden. Dicse Formgebung kann in marktgangigen Rond.ergerftten. beisp.elswe.se m 
Rondiergeraten mit rotierender Bodenscheibe, erfolgen. Vorzugsweise werden d.e Granulate dan* leinem l5 
Trocknungsschritt beispielsweise einem WirbeUchichttrockner, zugefuhrt Oberraschenderwe.se wurde nun 
festgestetlt, daB exlrudierte Granulate, welche Peroxyverbindungen als Bleichmittel beisp.e.weise Perborat- 
Monohydiit. enthalten. bei Zulufttemperaturen bis 150°C ohne einen wesentlichen Verlust an Aktrvsauerstoff 
ge^kWwerden kdnnen. Der Gehalt der getrockneten Granulate an f rciem Wasser^rigt vor^gsweise bis 
I Gew.-%, insbesondere zwischen at bis 1 Gew,%. Wahlweise ist es auch mdgbch, den Trodcnungsschn t » 
im direkten AnschluB an die Extrusion des Primftrgranulats und damit zeitlich vor emer gewunschtenfalls 
vorgenommenen abschlieBenden Formgebung in einem Rondiergerat durcrauftthren. 

Zur Erreichung eines erhohten SchQttgewichts ist es von Vortett, die getrockneten Granulate gegebenenfalls 
noch einmal rniffeinteiligen Trockenpulvern abzupudern. Beispiele fur derartige T^kenpu ver »u*d wtcder 
Zeolith-NaA-Purver. aber auch gefallte oder pyrogene Kiesebaure, wie sie betspielsweise als AerosiP oder * 
Sioernar* (Produkte der Flrma Degussa) im Handel erhaltlich sind Bevorzugt sind hierbei auch hochkonzen- 
triVrte, mindestens 90gew,%ige Fettalkoholsulfat-Pulver, die im wesentlichen. das heiBt zu mindestens 90% aus 
Teitehen mit einer TeilchengroBe kleiner als 100 urn bestehen. Insbesondere sind Mischungen aus Zeolith und 
Fettalkohobulfat-Pulver bevorzugt . 

Die Wasch- und Reinigungsmittel konnen einheitlich aus Extrudaten hcrgestelU werden, welche die obenge- » 
nannien Inhaltsstoffe aufweisen. Die fertigen Mittel k&nnen jedoch auch aus einem Gemisch meh « rer ^hje- 
dener Granulate erhalten werden. von denen beispielsweise die erfmdungsgemSBen Exudate den Hauptbe- 
standteil bilden. So kdnnen beispielsweise der Bleichaktivator. die Enzyme sowie Farb- und Duf tstoffe nachtrag- 
lich zu den Extmdaten zugemischt werden. Dabei ist es bevorzugt, den Bleichaktivator und die Enzyme jeweils 
in korapaktierter granularer Form, beispielsweise als jeweils separat hergestellte Extrudate, die Mittels ernes 33 
Kneters der oben beschriebenen Ausgestaltung oder flber eine Pellet-Presse erhalten werden. einzuseteen. 

Gegenstand der Erfindung ist in einer weiteren Ausfuhrungsform die Verwendung eines Zusatzstoffes aus der 
GniDpe der FettalkylsuUate und Olcfinsulfonate zur Verbesserungdes Aufl6severhaltens von festen Wasch- und 
ReinigungsmitteliL Dabei ist es bevorzugt, daB Alkylsulfate mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen 1 allem oder in 
Mischungea vorzugsweise Q-Alkylsulfat, Ci 2 -Alkykulfat, Mischungen aus C,r bis C, 8 -Alkylsulfaten. C»- und « 
Ct4-AIkylsulfaten sowie C$- bis Cw-Alkylsulfaien. als das AulWseverhalten verbessernde Zusatzstoffe in Wasch- 
und Reinigungsmitteln verwendet werden. Weiterhin ist es bevorzugt daB Olefinsulfonate mit 12 bis 18 Kohlen- 
stoffatomen. vorzugsweise Qa-Ca-Olefmsulfonat und insbesondere Cta-CuOteiiwulfonat als das Auflose- 
verhalten verbessernde Zusatzstoffe in Wasch- und Reinigungsmitteln verwendet werden. Dabei wird der per se 
Teste Zusatzstoff vorzugsweise in solchen Mengen verwendet, daB sein Gehalt 0,5 bis 8 Gew.-%, bezogen auf das 45 
Mittel. betragt Vorteilhaf terweise wird der per se feste Zusatzstoff jedoch in genngeren Mengen verwendet so 
daB sein Gehalt 0£ bis 5Gew.-%, vorzugsweise 0.8 bis 4 Gew.-% und insbesondere 1 bis 3Gew.-%, jeweils 
bezogen auf das Mittel betragt 

Beispiele » 
Bctspiel 1 

In einem Chargenmischer. der mit einem Messerkopf-Zerkleinerer (Zerhacker) ausgerflstet war, wurde ein 
festes Vorgemisch aus C9-Cn-Alkylbenzolsulfonat-Natriumsalz (90 Gew. ; % Aktrvsubsunz). Cp-Cie-Fettal- » 
kylsulfat-PulverOl Gew.-% Aktivsubstanz). Cia-Cia-Natriumfettsaureseife, Wessahth P« (Zeolith NaA; Han- 
delsprodukt der Firma Degussa. Bundesrepublik Deutschland), wasserfre.es Natnumwrbonat. Sokalan 
CPS^-Pulver (Copolymer aus Acrylsaure und Maleinsfiure; Handelsprodukt der Firma BASF, Bundesrepublik 
Deutschland). Schauminhibitorkonzentrat. enthaltend 15Gew.-% Silikonol, 33Gew,% Natnumsulfat 
35 Gew.-% Natriumcarbonat und 10 Gew.-% Wasserglas als anorganische Trager. c «6- c ;8-^ l 0 a ' k °n 0 ' ™ 5 » 
EO. Natriumperborat-Monohydrat l-Hydroxyetlian-l.tKliphosphonsauretetranatnuriisalz (HEDP) und (ak fe- 
ster Zusatzstoff) Texapon* K12 (Natriumlaurylsulfat; 90% Aktivsubstanz. Handelsprodukt des Anmelders) 

V0 Bei'SIfenden Mischwerkzeugen wurde dieses Gemisch mit einer Mischung aus ^ h ^^2<[~ 
relativen MolekQlmasse von 400. Cu-Cu-Fenalkohol mit 3 EO und Cu-C^Fettalkohol mit 5 EO (VerhSUius M 
1 :4)undTalgalkoholmit40EOversetzt r-_ aml 
AnschlieBend wurde eine 30gew.-%ige wflBrige Sokalan CP-5-L0sung zudosiert (82 Gew.-% der Gesamt- 
menge an Sokalan CP 5 wurden als Pulver und 18 Gew.-% in Form einer Losung eingesetzt) Die Gesamtmenge 
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der Mischung betrug 5000 g. 

^ Die Mischung wurde 2 Minuten homogenisiert und im AnschluB damn cinem 2-Schnecken- Extruder zuge- 
fuhrt. dessen Gehause einschlieBlich des Extruder-Granutierkopfes auf 45* C tempericrt war. 

Unter der Schereinwirfcung der Extruderschneckcn wurde das Vorgemisch plastiriziert und anschtieBend bei 
einem Druck von 120 bar durch die Extruder-LochdQsenplatten zu feinen Strangen mit einem Durchmesser von 
1,2 min extrudiert, wetche nach dem DOsenaustritt mittels eines Abschlagmessers zu angenShert kugelformigen 
Granularen zerkleinert wurden (LSnge/ Durchmesser- Verhaitnis etwa 1, HeiBabschlag). Das anfallende Produkt 
wurde etwa 1 Minute in einem handelsOblichen Rondiergerfit vom Typ Marumerizer unter Zugabe geringer 
Mengen Zeolith NaA verrundet und anschlieBend bei einer Zuluftteraperatur von 70° C im Wirbclschichttrock- 
ner bis zum Erreichen einer Ablufttemperatur von 53* C getrocknet 

Das staubarme Produkt wurde durch ein Sieb mit der Maschenweite 1,6 mm abgesiebt Der Anteil oberhalb 

1.6 min lag unter 3%. Das erhaltene Produkt besaB ein Schuttgewicht von 887 g/L 
Das extrudiene und getrocluiete Granulat besaB folgende Zusammensetzung: 

1238 Gew.-% Q-C l3 -AJkyibenzolsuIfonat 
6,63 Gew.-% C| j-C ( r Fettalkylsulfat-Pulver 
036 Gew.-% Ci 7 -Cir Fettsiureseife 

2.23 Gew.-% Ci j-Cu-Fettalkohol mit 3 EO und Cn-Cu-Fettaikohol mit 5 EO im Vcrblltnis 1:4 

O50 Gew.-% Gi6-Cia-Fetta!kohol mh 5 EO 

2,01 Gew.-% Zusatzstoff: Natriumlaurytsulfat 
1 925 Gew.-% Zeolith NaA (bezogen auf wasserfreie Aktivsubstanz) 
1334 Gew.-% Natriumcarbonat, wasserfrei 

6.07 Gcw.-% Sokalan CPS* 

1 7,1 7 Gew.-% Natriumperborat-Monohydrat 

1,00 Gew.-% Polyethylenglykol mit einer relativen MolekOlmasse von 400 
ljOO Gew.-% Cie-CiB-Fettalkohol mit 40 EO 

Rest Wasser, Restbcstandteile, beispielswcise Schauminhibitorkonzcntrat und HEDP 

Die Lfisegeschwindigkeit der Granulate wurde nach der Methode der Leitfahigkeitsmessung bestimmt: 
In ein MJter-GlasgefaB wurden 500 g demineralisiertes Wasser (20°C) eingefQUt. der rVopdlerruhrer mit 
einer Drehzahl von 900 Umdrehungen pro Minute eingeschaltet und die LeitfahigkeitsmeBzelle eingetaucht 
Danach wurden 5 g des Waschmittelgranulats zugegeben. Die Anderung der Leitffihigkeit wurde Ober etnen 
Schreiber restgehalten. Die Messung erfolgte so lange, bis kein Anstieg der LeitfShigkeit mehr feststellbar war. 
Die Zeit bis zum Erreichen der Leitfahigkeitskonstanz ist die Losezeit des gesamten Granulats (100%l Die 
Losezeit bei 90%iger Auflosung wurde rechnerisch ermittelt 

Die Losezeit des erfindungsgemJBen Granulats betrug bei 20*C und 90%iger Aufldsung am Tag der Herstel 
lung 2,54 Minuten und nach einer Lagerzeit von 3 Wochen bei 25° C 2,03 Minuten. 

Beispiel 2 

Es wurde ein Vorgemisch analoger Zusammensetzung wie im Beispiel 1 hergestellt. jedoch mit 7.63 Gew.-% 
Ci2-Ci8-Fettalkytsulfat-Pulver und 1 Gcw.-% Zusatzstoff Nairiumoctylsulfat, welcher als 42gew.-%ige waBri- 
ge Losung (Texapon« 842, Handelsprodukt des Anmelders) in inniger Vermischung mit dem Gemisch aus 
flOssigem Niotensid. Talgalkohol mit 40 EO und Polyethylenglykol in das Verfahren cingebracht wurde. 

Die weitere Vera r bei tung erfolgte wie im Beispiel 1. 

Das Schuttgewicht betrug 892 g/L Die Losezeit der Granulate G2 betrug bei 20" C und 90%iger Auflosung am 
Tag der HersteUung 232 Minuten. 



Beispiel 3 

Es wurde ein Gemisch analoger Zusammensetzung wie im Beispiel I hergestellt, jedoch mit 7,63 Gew -% 
Ci2-Ci8-Fettalkylsulfat-Pu]ver und 1 Gew.-% Zusatzstoff Ci2-Cu-Alkylsulfat. welcher als 35gew.-%ige wIB- 
nge Losung (Texapoif* LS 35. Handelsprodukt des Anmelders) nach der Vermischung der festen Bestandteile 
und vor der Zugabe der weiieren flDssigen Bestandteile in das Verfahren eingebracht wurde 

Die weitere Verarbeitung erf olgt wie im Beispiel I . 

Das SchOttgewicht betrug 894 g/L Die Losezeit der Granulate G3 betrug bei 20*C und 90%iger Aufldsung am 
Tag der HersteUung 239 Minuten. 



Beispiel 4 

Es wurde ein Vorgemisch analoger Zusammensetzung wie im Beispiel 1 hergestellt, jedoch mit 635 Gew.-% 
C12-C18- Fettalkylsulfat-Pulver und 178 Gew.-% Zusatzstoff Ca-Cie-Alkylsulfat, welcher als 31 Gew.-%ige 
wafinge Losung (Sulfopon* 102, Handelsprodukt des Anmelders) nach der Vermischung der festen Bestandteile 
und vor der Zugabe der weiieren flOssigen Bestandteile in das Verfahren eingebracht wurde. 

Die weitere Verarbeitung erfolgte wie im Beispiel 1. 

Das Schuttgewicht betrug 862 g/L Die Losezeit der Granulate G4 betrug bei 20* C und 90%iger Auflosung am 
Tag der HersteUung 230 Minuten und nach einer Lagerzeit von 3 Wochen bei 25°C 238 Minuten. 
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Beispiel 5 

Es wurdc ein Vorgcmisch analogcr Zusammensetzung wic im Beispiel 1 hergestellt, jedoch mit W Gew.-% 
Ci 2 -Ci8-Fettalkybulfat-Pulver und 3,76 Gew.-% Zusatzstoff Cu-Ctj-Olefinsulfonat, eingesetzt als Hostapur® 
OSB(Handelsprodukt der Hoechst AG, Bundesrepublik Deutschtand, 90% Aktivsubstanz). wclcher als letzter 
fester Bestandteil vor der Zugabe der flQssigen Bestandteile in das Verfahren eingebracht wurde. 
Die weitere Verarbeitung erfolgte wie im Beispiel I. Jm «. A „- 

Das SchOttgewicht be Tug 872 g/L Die LSsezeit der Granulate G5 betmg bei 20*C und 90%iger Auflosung am 
Tag der Herstcllung 2JS6 Minuten und nach einer Lagerzeit von 3 Wochen bei 25°C 235 Minuten. 

Vergleichs beispiel 

Es wurde ein Vorgcmisch analoger Zusammensetzung wie in Beispiel 1 hergestellt, jedoch mit 8£4 Gew.-% 
Ci2-CirFettaikylsulfat-Pulver und ohne Zusatzstoff. . 

Das Vorgemisch wurde wie im Beispiel 1 extrudiert, geschnitten, verrundet, getrocknet und gesiebt Das is 
SchOttgewicht betrug 903,5 g/L Die Losezeit der Granulate V betrug bei 20°C und 90%iger Auflosung am Tag 
der Herstellung 3,43 Minutea 



Tabelle 

Lflsezeiten der Granulate Gl bis G5 und V bei 20° und 90%iger AuflOsung in Minuten 
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20 





61 


G2 


G3 


G4 


G5 


V 


Tag der Herstellung 


2,54 


2,32 


2,39 


2,50 


2,56 


3,43 


nach 3 Wochen Lager- 
zeit bei 25 °C 


2,03 


2,18 


2,17 


2,28 


2,35 


3,20 



PatentansprQche 

J. Verfahren zur Herstellung von festen Wasch- und Reinigungsmitleln mit hohem SchOttgewicht oder einer 40 
Komponente eines festen Wasch- und Reinigungsmittels mit hohem SchOttgewicht durch Zusammenfttgen 
fester und flussiger Waschmiuelrohstoffe unter gteichzeitiger oder anschlieBender Formgebung und ge- 
wQnschtenfalls Trocknung, wobei man Aniontenside, Buildersubstanzen, Alkalisierungsmtttel und flOssige 
Niotenside sowie gegebenenfalls Wasser oder waBrige LOsungen einsetzt, dadorcfa gekennzeichnet, daB 
zunichst alte festen Bestandteile miteinander vermischt und anschlieBend die flQssigen Bestandteile hinzu- 45 
gegeben werden. wobei zur Verbesserung des AuflOseverhaltens ein Zusatzstoff aus der Gruppe der 
Fettalkylsulf ate, Olefinsulfonate, alkylaromatischen Sulfonate und Mischungen aus diesen nach detn Vermi- 
schen der festen Bestandteile in das Verfahren eingebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB als Zusatzstoff Alkylsulfate mit 8 bis 18 
Kohlenstoffatomen allein oder in Mischungen, vorzugsweise Ca-Alkylsulfat, CirAlkylsulfat. Mischungen 50 
aus C11- bis Cia- Alkylsulfate n. C12- und Cu-Alkylsulfaten sowie Ca- bis Ci6-Alkylsulfaten, cmgesetzt wer- 

3. C Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB als Zusatzstoff Olefinsulfonate mit 12 bis 18 
Kohlenstoffatomen, vorzugsweise Cn-Cw-Olefinsulfonat und insbesondere Cn-Ci7-Olefinsulfonat ein- 

gesetzt werden. , ~ , , 55 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB als Zusatzstoff Toluolsulfonat oder Cumolsul- 

fonat eingesetzt werden. 

5. Verfahren nach einem der AnsprQchc 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Zusatzstoff tn fester Form 
als letzter fester Bestandteil zu den Obrigen vermischten festen Bestandteilen hinzugegeben wird. 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB der per se feste Zusatzstoff in go 
Form einer wiBrigen Mischung, vorzugsweise in einer 25 bis 60gew.-%igen und insbesondere in einer 30 bis 
45gew.-%igen wfiBrigen Losung m das Verfahren eingebracht wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der per se feste Zusatzstoff in Form einer 
wflBrigen Losung vor der Zugabe der Obrigen flQssigen Bestandteile in das Verfahren eingebracht wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet daB der per se feste Zusatzstoff in Form einer « 
wflOrigen Losung mit den flQssigen Niotensiden bzw. Niotensidgemischen intensiv vermischt und zusam- 
men mit ihnen in das Verfahren eingebracht wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der per se feste Zusatzstoff in 
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den Mengen in das Verfahren cingebracht wird, daB sein Gehalt 0,5 bis 8 Gew.-%, bezogen auf das Mittei. 
betragt 

10. Verfahren nach Ansprach 9, dadurch gekennzeichnet daB der per sc festc Zusatzstoff m den Mengen in 
das Verfahren eingebracht wird daB sein Gehalt 0,5 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 018 bis 4 Gew.-% und 

5 insbesonderc I bis 3 Gew.-%, jeweils bezogcn auf das Mittei, betragt 

1 1. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 10, dadurch gekennzetchnet. daB die flQssigcn Niotenside in 
inniger Vermischung mit einem Strukturbrecher in einem Gewicbtsverbaltnis flQssiges Niotensid : Struk- 
turbrecher von 10 : 1 bis 1 : 2 in das Verfahren eingebracht werdea 

12. Verfahren nach Anspruch 1 1. dadurch gekennzeichnet daB ah Strukturbrecher Potyethylengh/kol Oder 
io Polypropylenglykol mit einer relativen MolekOhnasse zwischen 200 und 1 2 000, vorzugsweise zwischen 200 

und 4000, ethoxyiierte Ce— Cis-Fettalkohole mit 20 bis 45 EO oder Mischungen a us dicsen eingesetzt 
werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB als Strukturbrecher Poryethylenglykol mit 
einer relativen Molekulmasse zwischen 200 und 2000, vorzugsweise zwischen 200 und 600, Talgalkohol mit 

is 30 bis 40 EO und Mischungen a us diesen eingesetzt werden. 

14. Verfahren nach einem der AnsprQche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das Gewichtsverhahnis 
flQssiges Niotensid : Strukturbrecher 8 : 1 bis 1 : 2, vorzugsweise 5 : 1 bis 1 : 2 und insbesondere 10 : 3 bis 
2 : 3 betragt, wobei als flQssiges Niotensid vorzugsweise cin ethoxylierter Fettalkobol eingesetzt wird. 

IS Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB eine oder roehrere wlBrige 
20 LOsungen weiterer Bestandteile. vorzugsweise mindestens eine w&Brige L6sung eines homo- oder copory- 
meren Porycarboxylats, im AnschluB an die Zugabe der flflssigen Niotenside oder der flOssigen Mischungen. 
welche die Niotenside enthalten. in das Verfahren eingebracht werden. 

16. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Antontenside in fester 
Form eingesetzt und vorzugsweise als erster Bestandteil in der ersten Verf ahrensstufe vorgelegt werden. 
25 17. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 16, daB Tenside in den Mengen eingesetzt werden, daB die 
Summe a us Tenstden und Zusatzstoff 15 bis 50Gew.-%. vorzugsweise 20 bis 45 Gew.-%, jeweils bezogen 
auf das Mittei, betragt 

ia Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet daB man 5 bis 40 Gew.-%, 
vorzugsweise 8 bis 35 Gew.-% Aniontenside und 1 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 10 Gew.-% Niotenri- 
» de, jeweils bezogen auf das Mittei, einsetzt wobei das Gewichtsverhaltnis Aniontensid : Niotensid vorzugs- 
weise mindestens 1 : 1 und insbesondere 2 : 1 bis 10 : 1 betragt 

19. Verfahren nach einem der AnsprOche I bis 18, dadurch gekennzeichnet daB man 0.5 bis 5Gew.-%, 
bezogen auf das Mittei, an Seife einsetzt 

20. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet daB man als weiteren festen 
35 Bestandteil Zeolith in Mengen von 18 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise bis 40 Gew.-%, jeweils bezogen auf 

wasserf rcie Substanz, einsetzt 

21. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet daB man als weitere feste 
Bestandteile Bleichmittel, vorzugsweise Perborat-monohydrat in Mengen von 5 bis 25 Gew.-%, bezogen 
auf das Mittei, einsetzt 

w 22. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet daB als weitere Bestandteile ein 
optischer Aufheller und ein blauer Farbstoff eingesetzt werden. 

23. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet daB man das ZusammenfQgen 
und Formgeben nach einem Verfahren durchfQhrt bei dem ein festes homogenes Vorgemisch unter Zusatz 
eines Plastifizier- und/oder Gleitmittels flber Lochformen mit Offnungswehen der vorbestimmten Granu- 

45 latdimension bei hohen DrOcken zwischen 25 und 200 bar strangfdrmig verpreBt und der Strang direkt nach 
dem Austritt aus der Lochform mittels einer Schneidevorrichtung auf die vorbestimmte Granulatdimension 
zugeschnitten wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet daB der Bleichaktivator, die Enzyme sowie 
Duftstoffe nachtrflglich zu den Extrudaten zugemischt werden. 

50 25. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet daB man das ZusammenfQgen 
und Formgeben nach einem Verfahren durchfQhrt bei dem entwedcr die festen Inhaltsstoffe eines Wasch- 
und Reinigungsmittels oder ein sprQhgetrocknetes Wasch- und Reinigungsmittel oder eine Mischung aus 
spruhgetrockneten und nicht spruhgetrockneten festen Inhaltsstoffen von Wasch- und Reinigungsmitteln, 
gegebencnfalls einschlieBlich des Zusatzstoffes, in einem schnelllaufenden Mischer kompaktiert und giekh- 

55 zeitig in diesem Mischer oder im AnschtuB daran in einer weiteren Vorrichtung mit den MQssigen Bestand- 
teilen, gegebenenfalls einschlieBlich der w&Brigen Losung eines Zusatzstoffes, vermischt beziehungswetse 
beauf schlagt wird. 

26. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 25, dadurch gekennzeichnet daB man ein SchQltgewicht der 
Wasch- und Reinigungsmittel zwischen 600 und 1 000 g/1 einstellt 
60 27. Verwendung eines Zusatzstoffes aus der Gruppe der Fettalkylsulfate und Olefinsulfonate zur Verbesse- 
rung des Aufldseverhaltens von festen Wasch- und Reinigungsmitteln. 

28. Verwendung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet daB Alkytsulfate mit 8 bis 18 Kohlenstoffato- 
men allein oder in Mischungen, vorzugsweise Oa-AIkylsulfat Ci?-Alkyisu!fat Mischungen aus Ciz- bis 
Cia-Alkyisulfatea Ciz- und Cu-Alkylsulfaten sowie Cr bis Oe-Alkylsulfaten, ab das AuflOseverhalten 

€5 verbessernde Zusatzstoffe in Wasch- und Reinigungsmitteln verwendet werdea 

29. Verwendung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet daB Olefinsulfonate mit 12 bis 18 Kohlenstoff- 
a to men, vorzugsweise Cm— Cis-OIefinsulfonat und insbesondere Cu— Ci7-Olefinsulfonat als das Aufl&se- 
verhalten verbessernde Zusatzstoffe in Wasch- und Reinigungsmitteln verwendet werden. 
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VCI WCUUti miu, — — - - 

Gcw.-%, jeweils bezogen auf das Mittd, betr&gt 
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